
  
                         

 



Norma di riferimento  
Numero  






 

max 

max 


max


max
















1,201,35 0,45 0,40 0,030 0,030 3,804,50 3,203,90 3,003,50 9,0010,00 9,5010,50 
Scostamenti  ammessi  per analisi di  
± 0.03 + 0.03 +0.04 + 0.005 + 0.005 ± 0.10 ± 0.10 ± 0.10 ± 0.10 ± 0.15 






dopo lavorazione  
e prima della tempra  





i riscaldi vanno eseguiti  
in forni ad atmosfera controllata 



1100900 600650  
raffeddamento 
forno 

450 sosta 
poi 860 sosta 
poi 1050 sosta 
poi ▲ 

▲12101240   
olio, polimero, 
aria forzata o bagno termale  
(500550) 

550570 
aria  calma 
minimo  cicli 







 





sconsigliata 
 

   

770840  
aria 
(HB max 302) 

 Tutti gli acciai rapidi devono  
essere ricotti dopo deformazione 
a caldo 

830 870 160 55 b) 
La durezza allo stato ricotto e  può essere HB 352 max e la durezza allo stato ricotto e  HB 372 
b) sottoraffreddamento 
Il simbolo ▲indica l’aumento della temperatura fino a ……. °C ▲ 

 
  tempra a  1230 °C in olio su tondo 15 mm 
 722 722 714 706 688 679 688 706 739 758 758 739 688 560 
 64 64 63.5 63 62 61.5 62 63 65 66 66 65 62 55 
 N/mm2                  2070 
Rinv.              
 

 106● K1 ► 9.6 10.0 10.1 10.3 10.5 10.7 10.7 
longitudinale GPa 217        
tangenziale GPa 83        
 J/(Kg●K) 460        
 W/(m●K) 19        
 Kg/dm3 8.3        
 Ohm●mm2/m 0.80        
 Siemens●m/mm2 1.25        
         
Il simbolo ► indica fra 20 °C   e 100 °C, 20 °C e 200 °C …..
 

tornitura con placchette di carburo rivestite  
0,5 / 1 1 / 4 4 / 8 profondità di taglio mm  
0.2 / 0.3 0.2 / 0.4 0.3 / 0.6   avanzamento mm/giro

Laminato ricotto 

210 / 150 180 / 140  130 / 100 velocità di taglio m/min   
   
EN 

   
UNI 

   
UNE 

   
DIN 

  
AFNOR 


B.S. 

   
SS 


AISI/SAE 

HS 104310 HS 104310 F5553 HS 104310 1.3207 Z130WKCDV 10.10.04.04.03 BT42   
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I VALORI RIPORTATI SONO INDICATIVI E POSSONO SUBIRE MODIFICHE E AGGIORNAMENTI IN QUALSIASI MOMENTO. LUCEFIN S.P.A. SI ESONERA DA EVENTUALI RESPONSABILITà E CONSEGUENZE DERIVANTI DAL LORO UTILIZZO.


