
 

  
a Lavorabilità migliorata 




Numero  
 



max 


 


 


max 











max 


AFNO F A 35570 1996 

0,03 1,251,50 0,300,60 0,040 0,250,30 17,518,5 1,502,00 0,04 
 





 



  

MMA con elettrodi AWS
 

 14901480 870815 
sosta poi ▲ 

▲11501050 810700  raffr. a  
300 poi aria 

sconsigliata 


 


 


 

per proprietà  
magnetiche 

 
carbonio legati CrMo inossidabili 

820750  
aria

non  
adatta

non  
adatto

860850  atmosfera protetta 
raffredd.  55 °C/h  
fino a 420 poi aria 

   

 

Normalmente l’atmosfera protetta del forno per la ricottura magnetica ha un punto di rugiada di 60 °C. Temperatura di Curie 660 °C  
▪  (6  25% HNO3) + (0.5  8% HF) a caldo o a freddo.  20  25% HNO3 a caldo 
 

 
(ASTM A 582 582M05 steel XM34)
sezione 
mm 

Prova di trazione in longitudinale a +20 °C 
 0.2 %  +20 °C  a) a) solo per informazione

oltre fino a N/mm2   N/mm2  min min   J min  max  
      262 +A ricotto 
 

 106● K1 ► 12.0      
b) longitudinale GPa   225       
  0,270,30~       
  ● mm2/m 0.76       
 Siemens●m/mm2 1.31       
 J/(Kg●K) 500 ~       
 Kg/dm3 7.75       
  W/(m●K) 15       
 r 1200 ~       
        
Il simbolo ► indica fra 20 °C   e 100 °C 
b) Le deformazioni a freddo abbassano il modulo elastico. Con un trattamento termico di distensione è possibile aumentarlo   
 

 Atmosfera Azione chimica  ambienti con 
presenza di acidi e 
cloruri 

Acqua dolce     
      
 

 sì
 alta
 trafilatura e altre deformazioni plastiche a freddo 
 fino a ~ 850 °C in servizio continuo e ~ 740 °C in servizio intermittente
 

 
EN 


UNS 


ASTM 


GB 


GOST 


JIS 


IS 


KS 

(X2CrMoSiS1821)        
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

SCHEDA TECNICA
GRUPPO LUCEFIN

REVISIONE 2015
DIRITTI RISERVATI

I VALORI RIPORTATI SONO INDICATIVI E POSSONO SUBIRE MODIFICHE E AGGIORNAMENTI IN QUALSIASI MOMENTO. LUCEFIN S.P.A. SI ESONERA DA EVENTUALI RESPONSABILITà E CONSEGUENZE DERIVANTI DAL LORO UTILIZZO.


