
I VALORI RIPORTATI SONO INDICATIVI E POSSONO SUBIRE MODIFICHE E AGGIORNAMENTI IN QUALSIASI MOMENTO. LUCEFIN S.P.A. SI ESONERA DA EVENTUALI RESPONSABILITà E CONSEGUENZE DERIVANTI DAL LORO UTILIZZO.

    


   
EN 

   
UNI 

   
UNE 

   
DIN 

  
B.S. 

   
SS 


AISI/SAE 

100CrMnMoSi846 100CrMnMoSi846 100CrMnMoSi846 1.3539 100CrMnMoSi846 100CrMnMoSi846 A 485 (B8) 

  





Norma di riferimento  
Numero  



 


 

max 

max 








max


max 

 
Scostamenti ammessi  
per 
analisi di 

0,931,05 0,400,60 0,801,10 0,025 0,015 1,802,05 0,50 0,60 0.30 0.050 
± 0.03 ± 0.05 ± 0.04 + 0.005 + 0.005 ± 0.05 ± 0.05 +0.03 +0.010 
 





 






Distensione 

 

x)
La ricottura di distensione va 
eseguita dopo lavorazione 
meccanica e prima del 
trattamento termico finale

1050880 500 
sosta in forno  
poi 850880 

850880 
bagno termale a 
230250 

160400 
aria calma 

560650 
aria 






(prima della ricottura è consigliata  
la Normalizzazione)  


 








880910 
aria 

820 raffreddamento a 740, sosta,  
raffreddamento a 690 sosta,  
poi aria 

 
 
(HB max 230) 

sconsigliata 
   
    

 

 di raffreddamento /  ottenibile con austenitizzazione a 870 °C  
 secondi  minuti minuti minuti minuti minuti minuti minuti
tempo 25  2  5  7  8  13  20  27   
durezza HRC 66 65 61 60 51 46 43 29  
 

 
Valori indicativi a temperatura ambiente dopo tempra a  870 °C in olio 
 662 662 654 634 595 543    
 60,5 60,5 60 59 57 54    
 710 710 697 674 633 577    
Rinv. a          
 

 106● K1 ► 13.5 13.8 13.9 14.5 14.6 15.0 
long. GPa 210       
tang. GPa 80       
  0.3       
 J/(Kg●K)  480      
  W/(m●K) 45       
 Kg/dm3 7.80       
  ● mm2/m 0.20       
 Siemens●m/mm2 5.0       
        
Il simbolo ► indica fra 20 °C   e 100 °C, 20 °C e 200 °C …..
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