
I VALORI RIPORTATI SONO INDICATIVI E POSSONO SUBIRE MODIFICHE E AGGIORNAMENTI IN QUALSIASI MOMENTO. LUCEFIN S.P.A. SI ESONERA DA EVENTUALI RESPONSABILITà E CONSEGUENZE DERIVANTI DAL LORO UTILIZZO.

 

   

 106● K1 ►   12.0    
long. GPa   210       
tang. GPa   80       
  0.30       
 J/(Kg●K) 480       
 W/(m●K) 45       
 Kg/dm3 7.80       
 Ohm●mm2/m 0.22       
 Siemens●m/mm2 4.54       
        
Il simbolo ► indica fra 20 °C  e 300 °C
       

   
EN 

   
UNI 

   
UNE 

   
DIN 

  
AFNOR 


B.S. 

   
SS 


AISI/SAE 

100CrMo7 100CrMo7 F1313 100CrMo7 100CD7   A485(3) 

  





Norma di riferimento  
Numero  



 


 

max 

max 








max 


max 

 
Scostamenti 
ammessi  per 
analisi di 

0,931,05 0,150,35 0,250,45 0,025 0,015 1,651,95 0,150,30 0.30 0.050 
± 0.03 ± 0.03 ± 0.04 + 0.005 + 0.005 ± 0.05 ± 0.03 +0.03 +0.010 
 





 








x) 



x)
La ricottura va eseguita dopo 
lavorazione meccanica e prima 
del trattamento termico finale1100850 400 

sosta in forno  
poi 850 

850  
olio, polimero o 
bagno 500550 

150220 
aria calma 

600650 
forno 







 





730 
aria 
(HB max ~ 220) 

800 raff. forno fino a 720 
poi forno fino a 600 poi aria 
(HB max 217) 

 sconsigliata 
inizio fine  
755 785 200 10  b) 

La durezza dello stato ricotto globulare e incrudito a freddo (laminato a caldo +AC+C) può risultare HB 251 max 

b) sottoraffreddamento 
 

 
 valori a temperatura ambiente su tondo Ø 10 mm dopo tempra a  850 °C in olio 
  739 739 722 670 615 595 613 512 482 432 415 344 286 253  
  65 65 64 61 58 57 56 52 50 46 44.5 37 30 25  
 N/mm2   2000 2400 2430 2300 2150 1950 1770 1610 1450 1240 1000 840  
0.2 N/mm2     1800 2050 2150 2090 1960 1810 1650 1500 1350 1150 900 750  
 %               3.0 4.6 6.4 9.0 12.5 16.5  
 %         15 20 30 38 44 52  
Rinvenimento a               
 

da esterno a cuore  per vari   Ø  temprati a 850 °C in olio. 
Le variazioni di durezza evidenziano l’effetto massa 

Tempra in olio su tondo 
Ø 20 mm 

mm 0  5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 °C HRC 
Ø 20            800 62 
Ø 30            820 64 
Ø 40            840 65.5 
Ø 50            850 66 
Ø 60            860 66 
Ø 80            880 66 
Ø 100            900 65 
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