

  






Norma di riferimento (DIN 17221) 
Numero  
 


 


 

max 

max 









0,550,62 0,150,40 0,701,10 0,035  0,035 0,901,20 0,100,20 
 




















1050850 850880 
aria 

830850 
olio o polimero 

480650 
aria 

150200 
aria 

680720 forno 
(HB max 248) 


per le molle


per le molle


per le molle










680720 
forno 
(HB max 248) 

820850 
olio o polimero 

430500 
aria 

 
 
(HB ~ 310) 

sulle molle non è permessa la saldatura 
   
    

 

 
caratteristiche meccaniche dopo QT Stahlschlűssel 2010 
sezione 
mm

Prova di trazione e resilienze in longitudinale a +20 °C 
 0.2 % %    

oltre fino a  N/mm2   N/mm2  min. min. min. J min.   
 16 13201570 1080 7 40 21   
17 40 11801370 980 8 45 27   
41 100 10801270 885 10 50 34   
101 160 9801180 735 12 55 41   
161 250 9801180 735 12 55 41   


Caratteristiche per le  secondo Stahlschlűssel 2010
sezione 
mm 

Prova di trazione e resilienze in longitudinale a +20 °C 
 0.2 % %    

 fino a  N/mm2   N/mm2  min. min. min. J min.   
tondi 50 15001700 1350 6 35 14   
piatti 30 15001700 1350 6 35 14   
 

 valori a temperatura ambiente su tondo Ø 16 mm dopo tempra a  840 °C in olio 
  468 421 384 353 315 271     
  49 45 41 38 33 28     
 N/mm2   1700 1480 1320 1180 1040 900     
0.2 N/mm2   1600 1380 1210 1060 920 780     
 % 36 40 44 50 56 62     
 % 5 8 8 9 9 10     
Rinv.             

 

Valori di a titolo indicativo
distanza dall’estremità temprata 
mm 2 4 8 12 16 20 28 32 36 40 50 
           

 

   
EN 

   
UNI 

   
UNE 

   
DIN 

  
AFNOR 

  
B.S. 

   
SS 


AISI/SAE 
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